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1. URCENI

Olej prevodovy hypoidni o viskozitni tiidé 80W/140 dle SAE a vykonové t¥idé GL-5 dle API je
uréen podle této Vojenské jakostni specifikace PHM (dale jen ..VIJS PHM*) pro celorodni mazani
mechanickych pfevodovek a rozvodovek nakladnich i osobnich automobili a odvozené techniky.
pracujicich s velkymi tlaky v ozubeni a hypoidnim soukolim. za podminek riznych kombinaci
vysokych rychlosti, vysokého zatiZeni a narazového zatizeni. PouZiva se u techniky. pro kterou je olej
0 dan€ viskozitni a vykonové tiide piedepsan.

2. FORMULACE

Olej prevodovy hypoidni 80W/140H se obvykle vyrdbi ze selektivné nebo hydrogenaéné
rafinovanych slozek ropného ptivodu. Zakladovy olej musi byt upraven minimaln& protipénivostni,
antioxidacni. vysokotlakou a protikorozni piisadou. piisadou pro zvyseni viskozitniho indexu a
modifikdtorem treni tak. aby findlni vyrobek splnil viechny pozadované vlastnosti. Aplikace prisad
s obsahem chloru a zbytkovych tmavych oleji neni pifpustna.

2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Olej prevodovy hypoidni 80W/140H musi spliovat viechny piedepsané hodnoty fyzikalng-
chemickych parametrii a dal3i jakostni poZzadavky uvedené v tabulce I a tabulce II této VIS PHM.

Pri aditivaci oleje prevodového hypoidniho 80W/140H musi byt pouzita takova koncentrace
aditiv, aby byly dosazeny hodnoty tyzikalné-chemickych parametra uvedené v této VIS PHM
asouCasn¢ byla zajiSténa stabilita findlntho vyrobku béhem pozadované doby skladovéni
a v prubehu pouziti.

Pii zavadéni nového vyrobku se pfi stanoveni vykonovych vlastnosti preferuji provozni
zkousky na realné technice.

3. TOXICITA

Olej prevodovy hypoidni 80W/140H nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencialng
karcinogenni slozky a musi spliovat podminky zakona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a
chemickych ptipravcich (chemicky zdkon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Olej prevodovy hypoidni 80W/140H nesmi vykazovat nadmérnou separaci prisad. zménu
barvy nebo tvorbu usad béhem minimaln¢ 3 let skladovéni ode dne jeho vyroby a hodnoty
jakostnich ukazateli skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi leZet v povolené
toleranci hodnot uvedenych v tabulce I.

Olej pfevodovy hypoidni 80W/140H musi plné vyhovovat zkousce ..Stabilita pfi skladovani~
podle FED-STD-791D/metoda 3440.1 (viz tabulka II. bod 12). musi byt pln¢ misitelny
s prevodovymi oleji dle NATO Code 0-228 a musi pln¢ vyhovovat zkoudce ..Kompatibilita™ podle
FED-STD-791D/metoda 3430.2 (viz tabulka IL. bod 13).

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY
Vitabulece I jsou uvedeny vseobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah

Jakostnich parametrti tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem specifikaéniho rozboru typu A provadéného
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v Centrélni laboratofi PHM rezortu MO pii kvalifikacnim resp. rekvalifikaénim Fizeni a v ramei
piejimky vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka IT obsahuje specidlni zkousky. které jsou vyzadovany mezinarodnimi vykonovymi
specifikacemi (API. ACEA. SAE. CEC. ZF) nebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti vyrobku,
vyZadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zarover s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci, pokud zdivodu obchodniho préva nemtze piedlozit
deklaraci o slozeni vyrobku nebo neptedlozi doklad o schvaleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je ur¢en), provozované u organizac¢nich celki rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe, provadéjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobee nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
Por. —— % 3 : Olej prevodovy Zkusebni
Fyzikdilné-chemické viastnosti Pozn.
&is. % ! — SOW/140H predpis ik
1. | Vzhled a barva vyhovuje vizualné 1)
2. | Kinematicka viskozita pti 100 °C (mm’.s™) 24.0 az 41.0 CSN EN I1SO 3104
ASTM D 445
3. | Dynamicka viskozita pfi -12 °C (Pa.s). max. 150 ASTM D 2983
4. | Bod tekutosti (°C). max. -26 CSN IS0 3016
ASTM D 97
5. | Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 180 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
6. | Pénivost, objem pény (cm’/em®): CSN 65 6238
- pfi(24£0.5) °C. max. 20/0 ASTM D 892
- pii(93£0.5) °C. max. 50/0 ISO 6247
- pii(2440,5) °C/(93+0.5) °C. max. 20/0
7. | Korozivni pusobeni na méd’. 3 h/(121+1) °C CSN EN ISO 2160
(korozni stupen), max. 2 ASTM D 130
8. |FZG. A10/8.3/90 CEC-L-07-A95 2)
- posledni vyhovujici stupen, min. [2.
9. | Ochrana proti rezivéni v pritomnosti vody nepfitomnost | ASTM D 665 met. A
koroze CSN EN ISO 4404-2
10. | IR spektroskopie zaznam 3)
Tabulka I1
Por. 45 £y ¥ _ ; Olej prevodovy Zkusebni
izik -cll last, < Pozn.
s, Fyzikdalné-chemické viastnosti SOW/140H ¥edpis zn
1., Termooxidacni stabilita pii 100°C po 50 hod.: ASTM D 5704 4). 5)
a) zmena kinematické viskozity pii 100 °C _ test L-60-1
0 (%). max. 100 CSN EN ISO 3104
ASTM D 445
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Tabulka II (pokracovani):

Por. il Tor 5 o ; Olej pievodovy Zkusebni
s, Fyzikdlné-chemické vlastnosti SOW/I40H seilils Pozn.
Termooxidacni stabilita (pokracovdni):
b) usady nerozpustné: ASTM D 893
- v n-pentanu (% (m/m)), max. 3.0
- v toluenu (% (m/m)). max. 2.0
¢) karbon a laky (hodnoceni). min. s
d) kaly (hodnoceni). min. 9.4
12. | Stabilita pii skladovani: FED-STD-791D 5).6)
- oddélovani pevné faze (%(m/m)). max. 0,25 metoda 3440.1
- oddélovani kapalné faze (%(V/V)). max. 0.50
13. | Kompatibilita vyhovuje FED-STD-791D 5).7)
metoda 3430.2
14. | Vliv na pryze, 150 °C/240 h ASTM D 5662 5)
a) Polyakrylat:
- prodlouzeni (%). max. -60
- zmeéna tvrdosti (body) 35745
- zména objemu (%) -5 /43
b) Fluoroelastomer:
- prodlouzenti (%), max. -75
- zmeéna tvrdosti (body) -5/ +1
- zména objemu (%) 51415
15. | Charakteristika opotiebeni. vysokotlakych ASTM D 6121 5). 8)
vlastnosti a vzniku Gsad: test L-42
- opotiebeni ozubeného kola vyhovuje 9)
- poSkozeni ozubeného kola a usady vyhovuje ASTM D 6121 10)
test L-37

Poznamkyv Kk tabulkam I a I1:

1)

VIS PHM 3-7-P, edice 1

Olej musi byt &iry, homogenni. barvy zluté az jantarové a nesmi obsahovat viditelnou vodu, negistoty
nebo vykazovat separaci aditiv.

Pokud soucet zmény hmotnosti pastorku a kola v daném zatézovacim stupni nejméné o 10 mg prevysuje
prumérnou hodnotu sou¢tu zmén hmotnosti viech predchazejicich zatézovacich stupiiii, vyhodnoti se
Jako ..stupeii nevyhovujici™ a piedchazejici stupen se zaznamena jako posledni vyhovujici.

Infradervené spektrum musi byt shodné se spektrem kvalifikovaného produktu v dobé jeho asignace.
Jestlize je zkouska provadéna vice nez jednou. pak musi vyhovovat primér dvou vysledki zkousky.
Pfipustné jsou maximélné tii zkousky. V piipadé. Ze jsou provadény tii zkousky, pak vysledek jedné
z nich muze byt statisticky vyrazen a musi vyhovovat primér vysledki zbyvajicich dvou zkousek.
ZaruCuje dodavatel nebo vyrobce.

Vypocita se primér ze dvou stanoveni a stanovi se zvySeni hmotnosti resp. objemu vici puvodnimu
obsahu piisad ve vzorku.

Stanoveni kompatibility se provadi u jednotlivych smési oleje s vybranymi referenénimi oleji
oznaCenymi v ramci kvalifika¢niho fizeni.

Zkouska se provadi za podminek vysoké rychlosti a razového zatizeni, dale za podminek vysoké
rychlosti a nizkého krouticiho momentu a za podminek nizké rychlosti pfi pusobeni vysokého krouticiho
momentu.
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Poznamky (pokracovéni):

9) Opotiebeni vzorka musi byt stejné nebo mensi nez u referencéniho oleje RGO 114 za podminek vysoké
rychlosti a razového zatizeni.

10) Pouzivaji se neupravené a fosfatované sady ozubenych kol. které zamezuji vyskytu ryh na pievodovych
zubech. trhlin, dilkové koroze. svaru. poskozeni hran a nadmérného opotiebeni nebo jinych povrchovych
vad a nezadoucich usad a soucasné zamezuji vytvaieni nadmérného opotiebeni. dulkové koroze nebo
koroze télisek nebo krouzki lozisek bud’ za podminek vysoké rychlosti a nizkého krouticiho momentu
nebo nizké rychlosti a vysokého krouticiho momentu.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako oleje prevodové hypoidni 80W/140H urcené pro provoz vojenské
techniky podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a
STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobku je feditel Agentury logistiky MO. Piiznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobee nebo dodavatel uchdzejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a) a b) nebo a). ¢) a d). Pro kvalifika¢ni ¥izeni musi byt
soucasné dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni Fizeni
a) Bezpecnostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)

v platném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohldseni o shodé podle zakona & 22/1997 Sh..
o technickych poZadaveich na vyrobky. v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramei EU).

b) Doklad o splnéni piislusnych specifikaci vyrobet techniky. provozované u organizacnich celki
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I. této VIS PHM.

¢) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢&islo vyrobku. vyrobni nazvy nebo
vyrobni ¢isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I a II této VJS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové trovné dle této VIS PHM oficialné vydana organy
odborn¢ho dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobce nebo doklad
o vykonovych testech podle SAE J 2360 ¢i pozadované vykonové klasifikace API v platném
Zneéni.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifika¢ni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
béZzneho vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v prub¢hu platnosti kvalifikaéni periody. podléha dany vyrobek novému kvalifikacnimu fizeni
vplném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
prevodového hypoidniho 80W/140H musi byt pravidelné provddéna v intervalu 5 let od doby
puvodni kvalifikace nebo rekvalitikace.

7. 0OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na prepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimélné nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice. ¢islo
vyrobni SarZe, bezpe¢nostni oznaceni. idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a déle pripadné také
datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
vyrobce nebo dodavatele.
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8. KONTROLA A ZKOUSEN{ JAKOSTI
Kontrola jakosti a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM D
4057.

8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a tabulce II této VJS PHM. P¥i zkouseni
oleje prevodového hypoidniho 80W/140H se piipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. Pfi kontrolnim a rozhod¢im ovéfovani jakosti oleje prevodového hypoidniho 80W/140H
musi byt pouzity metody podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I a tabulce II této VJS PHM
a stanovene vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN [SO 4259, Interpretace vysledk se provadi
na zdklad¢ shodnosti zkusebni metody.

U vyrobku ur¢enych pro ukladani techniky musi hodnoty rozhodujicich jakostnich parametru
zarucovat dostatecnou bezpe¢nostni rezervu pro jeho nasledné pouziti.

8.2. Kontrolni ovéfovani jakosti

Kontrola jakosti oleje prevodového hypoidniho 80W/140H pied jeho dodavkou do rezortu
MO a v ramei piejimaciho fizeni se tidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola
jakosti daného vyrobku b&hem procesu jeho skladovéni a distribuce v rAmei rezortu MO se Fidi
piisluSnymi ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem &. 100/2013
Ministerstva obrany ..Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu
Ministerstva obrany™. platného znéni.

8.3. Kontrola jakosti p¥i prejimce do rezortu MO

Pred doddvkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infraervené spekirometrie nebo stanovenim obsahu prvki
typickych aditiv ve vyrobku metodou X-RAY nebo jinou vhodnou metodou, pokud nebylo v rdmci
dohody mezi MO a dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni jakosti u pfedem dodaného vzorku
z vyrobni Sarze v Centralni laboratoii PHM rezortu MO.

Pred piejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do
uzivani u organizacnich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani
materialem MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou Sari.
Po odberu vzorku z dané dodavky (3arze) se v Centrdlni laboratofi PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu B-2 testu:

Vzhled a barva (vizudlng) Korozivni pusobeni na Cu

Kinematickd viskozita pii 100 °C Pénivost

Bod tekutosti FZG (pokud nebyl proveden pfi specitikaénim testu)
IR spektroskopie

V' pfipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt dolozeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni uplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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